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Rohrbiegewerkzeuge
vom Experten

Aus hochfesten Aluminiumlbronzen
und Werkzeugstahl

Je nach Einsatzzweck und Rohrmaterial bietet ALBROMET
Rohrbiegewerkzeuge aus Aluminiumbronze und Werkzeug-
stahl an. Insbesondere Biegedorne, Faltenglatter und Falten-
glatterschalen werden inhouse produziert. Dabei legen wir
Wert auf hochste Materialgiite, was den Verschleid minimiert.
Alle Rohrbiegewerkzeuge werden nach Kundenzeichnung ge-
fertigt oder bei ALBROMET konstruiert.

Fiir das Umformen von Stahlrohren werden die Biegewerk-
zeuge aus harter Aluminiumbronze hergestellt. Fiir das Biegen
von Rohren aus Aluminium und NE-Metallen werden Rohrbiege-
werkzeuge aus Stahl mit zur Anwendung passenden Beschich-
tungen angeboten.

ALBROMET System-Gliederdorn

Unsere Biegedorne in bester Oberflichengiite und Festigkeit
erzielen eine hohe Biegequalitat. Sie bieten lange Standzeiten
und sind im Servicefall einfach und schnell durch die ALBRO-
MET Ersatzteil-Sets austauschbar. Das erhoht die Verfiigbar-
keit und damit die Produktivitat.

Das spricht fiir unsere
Rohrbiegewerkzeuge

Kontinuierlich hochwertige Biegequalitat
Werkstiicke bleiben formstabil
Mit CAD-Technologie kollisionsgepriift

Hohe Standzeit
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Passende Ersatzteil-Sets ab Lager verfiigbar




I P"OdUktﬁ berSiCht Die System-Gliederdorne Typ sd® stehen fiir small distan-

ce. Dabei ist der Abstand zwischen den Gliedern im Ver-

° gleich zum Standard-Systemgliederdorn um tber 40% ver-

SYStem' GI |ederd0rne ringert und die Breite der Glieder hther. Dadurch kommt er

dem Ideal eines Biegedorns sehr nahe. Die Faltenbildung und
Rissgefahr beim Rohr ist nochmal geringer.

B Aus Hartbronze oder Werkzeugstahl mit Beschichtung . el

B Riickstellung durch Federkraft der Glieder Die Vorteile beim Einsatz des System-Gliederdorns sd©:

m  Alle Ersatzteile einzeln austauschbar . . . .
Hohere Standzeit durch massivere Ausfiihrung
® Standard bis zu einem Biegeverhaltnis 1:1 einsetzbar

Geeignet auch fiir hochfeste Rohrwerkstoffe
Bessere Formstabilitdt nach dem Biegeprozess

Varianten Erhéhte Biegequalitt

B In sd® Ausfiihrung mit um 40% reduziertem
Kugelabstand fiir diinnwandige Rohre
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Maximierte Prozess-Sicherheit

B In xsd® Ausfiihrung mit um 80% reduziertem
Kugelabstand fiir sehr diinnwandige Rohre

®  mit MMS (Minimal-Mengen-Schmierung)

®  mit MMS fiir LBI oil free Schmierstoffe

ALBROMET
Biegekugeln

Biegedornein Faltenglatter und
Sonderausfuhrungen Faltenglatterschalen

m  Gliederdorne in ovaler, rechteckiger oder m  Mit besten Bruchdehnungswerten > 16% und sehr
prismatischer Geometrie guten Gleiteigenschaften
m  Stummeldorne fiir Rohre mit dicken Wandstarken m Aus Hartbronze oder Werkzeugstahl mit Beschichtung

m Loffeldorne fiir Rohre mit dicken Wandstarken und
groRerer Auflageflache durch 3D gefraste Kontur

ALBROMET

Stummeldorne ALBROMET Faltenglatterschalen




, Ausfiihrung System-Gliederdorn

Standard-System-Gliederdorn — mit
NORMALSCHMIERUNG

= schnelle Lieferzeit
= gunstiger Preis

Standard-System-Gliederdorn —
mit MMS (MINIMAL-MENGEN-
SCHMIERUNG)

= geringer Schmiermittelverbrauch

= Schmiermittelaustritt naher am
Biegebereich

= bessere Schmiermittelverteilung durch
Drucklufteinspeisung von Fluids

sd-Ausfiihrung ,small distance”
(Normalschmierung und MMS) i

= um 40 % reduzierter Kugelabstand ‘
= groRere Auflageflache
= faltenfreie Biegung bei diinnwandigen 1

Rohren

x-sd-Ausfiihrung ,extra small distance”
(Normalschmierung und MMS)

= um 80 % reduzierter Kugelabstand
= kleinere Verbindungsglieder

= fir extreme Dinnwandrohre

= fiir schwierigste Biegeaufgaben

Stummeldorn

= Fir Rohre mit dicken Wandstarken bzw.
Durchmesser / Wandstarkenverhaltnis >10 %

= bei ALBROMET in séamtlichen Varianten
erhéltlich

Loffeldorn

= Fir Rohre mit dicken Wandstarken bzw. o

Durchmesser / Wandstarkenverhaltnis >10% g
= 3D-gefrdste Kontur im Biegebereich

= mit groRer Auflageflache fiir perfektes Biege-
ergebnis

= bei ALBROMET in samtlichen Varianten
erhéltlich
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Auslegung und
Ersatzteilservice

Als Hersteller von Rohrbiegewerkzeugen legen wir hochsten Wert
auf Funktion und Ausfiihrung. Der Biegevorgang wird mittels CAD
simuliert und auf Funktion und Kollision gepriift. Die GroRe des
Biegedorns wird durch den Rohr-AufRendurchmesser definiert. Die
Materialauswahl des Biegewerkzeug erfolgt passend zum Rohr-
material.*

ALBROMET System-Gliederdorn

Abmessungen - Standard-System-Gliederdorne

. @ Rohr aulRen Schaft- Aufnahme-
GroRe . . .
von — bis mm Lange mm Gewinde
4 159-18,9 100 M8
5 19,0 - 23,9 150 M12
6 24,0 - 28,4 200 M16
7 28,5-37,5 200 M16
8 38,0 - 43,5 200 M20
9 44,0 - 53,0 200 M24
10 53,5 - 66,0 200 M24
11 66,5 — 85,0 300 M30
12 85,5-117,0 300 M30
Materialvarianten
Werkzeugstahl Werkzeugstahl Werkzeugstahl
Material Biegedorn / ALBROMET gehartet gehartet gehartet
Material Rohr Hartbronze TiN- CrN- DLC-
beschichtet beschichtet beschichtet
Aluminium * %k * % %k
Edelstahl * %k *
Kupfer / Messing * % * % %
Stahl * * % *

*Andere Abmessungen auf Anfrage. Aufnahmegewinde gemaR Kundenwunsch.



Ausfiihrungsvarianten — Einbauposition [ Tangentenversatz

In der untenstehenden Grafik sehen Sie die empfohlene Einbauposition des System-Gliederdorns. Eine Feinjustierung sollte nach
Analyse der gebogenen Rohre erfolgen.

@ Rohr aulen ) Dor.n.
. Einbauposition mm
von — bis mm
(Tangentenversatz)

65-79 075 - - Dorn Einbauposition (Tangentenversatz)
8'0_12'5 2:00 v . - - ﬁ% // I// // // // 7 7
12,6 - 158 2,50 | o /!

159-18,9 3,00 Z ¢ S / s / S S / g
ATV

19,0 - 239 4,30

24,0 - 284 5,20 /

285-375 5,40 j

38,0 - 435 5,60 |

44,0 - 53,0 6,20

53,5 - 66,0 6,40

66,5 — 85,0 6,40

855-117,0 7,90

Verbindungsglieder fiir System-Gliederdorn inkl. Zubehoér

Die hochpréazisen Verbindungsglieder zwischen Schaft und Kugeln werden aus einem warmebehandelten Werkzeugstahl in Pre-
miumqualitat mit extrem hoher Festigkeit hergestellt. Dadurch werden die Lebensdauer erhéht und die Betriebskosten im Einsatz
gesenkt. Durch die eigene Produktion bieten wir ein sehr gutes Preis-Leistungsverhéltnis.

Rohr aufy Zwischen- Aufnahme-
GroRe Eal ?u “ Endverbindung @ Kugel/Kopf mm W|§c e Dornverbindung . na. e
von — bis mm verbindung gewinde

4 159 -18,9 6,3 M4
5 19,0 - 23,9 8,0 ! M5
6 24,0 - 284 9,5 M8
7 28,5-1375 12,7 M8
8 38,0 -435 16,0 M10
9 44,0 - 53,0 ‘ 19,0 i M10
10 53,5 - 66,0 22,2 3 M12
11 66,5 — 85,0 28,6 M12
12 855-117,0 38,0 M16

13 117,5- 168 50,8 M20



g Produktberatung

Von Anfang an setzt
ALBROMET auf eine
fachkundige
Produktberatung

e

Beratung und Ersatzteilservice fiir
Rohrbiegewerkzeuge

+49 8171 63 998-03
fertigteile@albromet.de

7~ albromet.de/anfrage-rohrbiegewerkzeuge/

Stand: 01/2025



ALBROMET Service

24h Sagecenter
passgenaue Zuschnitte

v
v
« groRBes Materiallager
« Langjahrige Erfahrung
v

Produkt- und Entwicklungsarbeit

Seit 1994 ist ALBROMET auf den Vertrieb von passgenauen
Zuschnitten und Fertigteilen aus Aluminiumbronzen und nied-
rig-legierten Kupferlegierungen spezialisiert sowie auf die Aus-
legung und Fertigung von Rohrbiegewerkzeugen. Nutzen Sie un-
seren Erfahrungsschatz und lassen Sie sich personlich beraten!

Kontaktieren Sie uns!

Wir beraten Sie kompetent und personlich.

Telefon: +49 8171 63 998-0
E-Mail: info@albromet.de

ALBROMET GmbH
Sudetenstr. 51
82538 Geretsried




