ALBROMET-WI30

Werkstoffeigenschaften Ausgehdrtete Berylliumkupfer-Legierung mit extrem hoher Hérte und Festigkeit, relativ
gute Leitfahigkeit.

Anwendungsbeispiele Elektroden fur Widerstands- und AbbrennstumpfschweiRtechnik, unmagnetische und
funkenfreie Anwendungen, Kokillen, Formen fur Kunststoffe, Formkerne, Formeinsatze,
HeiRkanaldusen.

Bearbeitungshinweise Im ausgehdrteten Zustand Bearbeitung mit Hartmetall-bestlckten Werkzeugen
(PQualitat). Alternative: Lésungsgegliht (weich) oder halbhart vorbearbeiten mit HSS
oder HM, anschlieRend aushdrten nach Vorschrift und fertigbearbeiten. Funkenerosion
moglich.

Aufgrund des Berylliumgehalts SchutzmaRnahmen erforderlich, um das Auftreten von
Stduben/depfe zu vermeiden. Nass bearbeiten, auf gute Kihlung achten.

Richtanalyse Be 20 %

Sonstige 0,5 % max.

Cu Rest
Normen/Spezifikqtion CuBe2

ENCWIOIC

DIN 2.1247

Typ A 4/2
Lieferformen Schmiedeteile, Halbzeuge, Fertigteile nach Zeichnung
Harte Brinell (HB 30) 340 - 390
Zugfestigkeit Rm 1250 N/mm?
Streckgrenze Reo2 1.000 N/mm?
Bruchdehnung A5 3%
Dichte 8,4 g/cm?
Erweichungstemperatur ~300°C
Elastizit&tsmodul E 135 kN/mm?
Wdarmeausdehnungskoeff. mittl.-linear 17,0 1078 /K
warmeleitfahigkeit bei 20° C ~130 W/m*K
Elektrische Leitfahigkeit bei 20°C 18 m/Ohm*mm?

Die Angaben basieren auf Informationen unserer Lieferwerke, Anderungen vorbehalten. Die mechanischen Festigkeitswerte sind
typische Richtwerte und abhéngig von Abmessung und Herstellungsart (Stand: 07/2024).
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