ALBROMET-WI30

Werkstoffeigenschaften Thermisch ausgehdrtete Berylliumkupfer-Legierung mit extrem hoher Hérte und
Festigkeit, gute elektrische und thermische Leitfdhigkeit, sehr gute Feder- und
Ermuidungseigenschaften, gute Korrosionsbestdndigkeit, Funkenfreiheit

Anwendungsbeispiele Kokillen, Kunststoff-Formenbau, Spritzgiefwerkzeuge, Formkerne, Formeinsdtze,
HeiRkanaldlsen, Backen, Halter, SchweiRvorrichtungen, Elektroden fur Widerstands- und
AbbrennstumpfschweilRtechnik, nichtmagnetische Bauteile, funkenfreie Werkzeuge
hochfeste und korrosionsbesténdige Bauteile in der Meerestechnik und Luftfahrt

Bearbeitung Im ausgehdrteten Zustand gut zerspanbar mit Hartmetallwerkzeugen, Funkenerosion gut

mdglich

Aufgrund des Berylliumgehalts sind SchutzmaRnahmen erforderlich, um das Auftreten
von Stduben/depfen zu vermeiden. Nass bearbeiten, auf gute Kuhlung achten.

Richtanalyse Ccu Be Ni Co Pb Sonstige
Rest 18-21% | <03% <03% <0,02 % <05 %
Normen/Spezifikation CuBe2, 21247 (DIN 17665 zurlickgezogen, ersetzt durch:)
CcwI101C (DIN EN 12163, DIN EN 12164, DIN EN 12420)
C17200 (ASTM B196, ASTM B194), RWMA Class 4
Lieferformen Platten, Rundstangen, sowie Zuschnitte daraus; Fertigteile nach Zeichnung
Harte Brinell (HBW 10/3000) 340 - 390
Harte Rockwell (HRC umgewertet) 37-42
Zugfestigkeit Rm 1100 - 1300 MPa
Streckgrenze Rpo2 >1.000 MPa
Bruchdehnung As >3%
Elastizitdtsmodul E 135 GPa
Druckfestigkeit 1000 - 1400 MPa
Dichte 8,4 g/cm?
Wdarmeausdehnungskoeff. mittl.-linear 17,0108 /K
warmeleitfahigkeit bei 20 °C ~130 W/m*K
Elektrische Leitf@higkeit bei 20 °C 18 m/Ohm*mm?; 31% I.A.C.S.
Erweichungstemperatur ~300°C
Schmelzbereich Solidus ca. 865 °C und Liquidus ca. 980 °C

Die Angaben basieren auf Informationen unserer Lieferwerke, Anderungen vorbehalten. Die mechanischen Festigkeitswerte sind

typische Richtwerte und abhéngig von Abmessung und Herstellungsart (Stand: 03/2026).
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