] 2 3 4 6 7 8
3 A
<

6= L
g -2

w52 ¢

> X © C

TS E®

2525 e -

L S5 O T gt —

> © QN % c

gaoge 2

g =N © . f

EZES T Radius "R"

2583 §

8 _Z s - > . 50

s 3 Hg 3 min A |

C o0 aw S
SRR ——— e
T o 08 / / / /

Ss58E3 U e g §€>

% e w O E g / s / // // Z /

2SSyl / / —

S g ERSE 7 / v / / / a

eSERS IO IS ° e

Zw3EZR s % // // g g 9

- R S SN .

ST LESFO / / / / / / / / 7

SESST ™ / s p / / / / / / /

ISEgSE / / / / 7 / - / % / / / / - ) / v v / / / .

SCHNITT A-A

o MARBSTAB 2 : 1

= O

8E o2

2EEE —

nw ©© b=

fge3t

T2 Ega

EZEZS . .

8 53%3 Signierung / Marking

w 2T 2 °

s¥eis °

2L LY

5280 ¢

5 23 0 v o

S£5cy Gewinde / | Schlusselweite / Anzahl Boh /

=+ o £ L& ¢ Gewinde chlisselweite . nzahl Bohrungen i

R EEE Rohr/ Tube ab BR/ CLR R _ e i onrungen L

- P85 = Thread Wrench width Quantity holes i

cC o == —

i

5+ I g o0

2c 52 EQZ

5288809

5 582%2 = -

g ) SsEG

5- oo @ S

c 6 wn U € %

SR _

a § g2 3% Rohr/ Tube Dorn / Mandrel Beschichtung / Zust Anderung Datum| Name

- 005 <c . . .

285 E g g Material Material Coating Allgemeintoleranzen | Mal3stab 2 - 1

T < S5«

0.3 DIN 16901 - 7 Werkstoff, Halbzeug Farbe
0.3 ’ A200/A300/ Stahl 6
” - prifmage(— ) | Benennung

Allgemeintoleranz DIN 1SO 2768 P Datum | Name Loffeldorn
Genauig -|  AbmaRe in mm fiir Nennbereich in mm Bearb
keitsgrad Gber |uber |uber |uber |uber Ib - A3

05 |3 |6 |30 |120 |400 (‘\ Q fomet Gepr.

bis 3 |bis 6 |bis 30| bis 120 bis 400] bis 1000 Zeichnungs Nr. Blatt 1
f (fein) |+0,05/+0,05| 0,1 | +0,15 | 0,2 | 0,3 - Metrisch —5@
m (mittel) [£0,1 [+0,1 | 202 | 20,3 | =05 | 208 : 1 8

1 2 3 4 Vol. Gew. SolidWorks Projekt Kunde




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht3


	Text1: 
	Text2: 
	Text3: 
	Text4: 
	Text5: 
	Text6: 
	Text7: 
	Text8: 
	Text9: 
	Text10: 
	Text11: 
	Text12: 
	Text13: 
	Text14: 
	Text15: 
	Text16: 
	Text17: 
	Text18: 
	Text19: 
	Text20: 
	Text21: 
	Text22: 
	Text23: 
	Text24: 
	Text25: 


